von MP an D 11. November 1988

Unfangserweiterung der Mikroprozessortechnik

Mit -Grlindung der Zeitschrift MP wurde ihr der Auftrag er-
teilt, allen ingenieurtechnischen Kadern, Wissenschaftlern
und Studenten, die an der Entw1ck1ung und breiten Anwendung
der Mlkroelektronlk beteiligt sind, als Hilfsmittel zum Wis-
senserwerb zu dienen.

schwerpunkt soll die Darstellung der Einheit von Bauelementen,
Baugruppen und Programmsystemen sein, wobel besonderes Augen-
merk auf die rechnergestiitzte Konstruktion und Produktion zu
richten ist.

Dieses im Vergleich zu anderen Fachzeitschriften sehr breite
Spektrum und der heterogene Leserkreis erfordern ein ausgewo-
genes Verhdltnis von Fachaufsdtzen, Kurzbeitrdgen und infor-
mativen Rubriken, fir deren Lesbarkeit, im Gegensatz zu wis-
senschaftlichen Zeitschriften, auch grafische Mittel eine gro-
Be Bedeutung haben.

Bereits bei der Planung der ersten MP-Ausgaben zeigte sich,
daB mit dem vorhandenen Umfang (monatlich 32 Seiten) den An-
forderungen nicht entsprochen werden konnte, da sich die kom-
plexe Darstellung von Hard- und Software nlcht in der notwen—
digen Quantitdt und Qualitdt realisieren lieB.

Anfang 1987 (s. Hausmitteilung von MP an D vom 23.2.1987) wur-
de daher auf die Notwendigkeit einer Umfangserweiterung der MP
hingewiesen; als "Ubergangsldosung" traf die Redaktion (qualitdts-
mindernde) MaBnahmen zur Komprimierung des Inhaltes.

Diese erwiesen sich als nicht ausreichend, denn mit steigender
Akzeptanz der Zeitschrift bei Lesern bzw. "Autoren wuchs der An-
teil von positiv begutachteten Beitr&dgen, die fiir Leser und
Volkswirtschaft von Nutzen sein konnten - einen kurzen Zeitraum
vom Einreichen bis zum Verdffentlichen der Manuskripte voraus-
gesetzt. Da dieser Zeitraum Anfang 1988 bereits durchschnittlich
uUber einem Jahr lag - bei Kleincomputerbeitrdgen waren sogar et-
wa zwei Jahre zu erwarten - wurden folgende ProfilierungsmaBnah-
men vorgenommen:

Die Annahme von Fachaufsdtzen, die sich an einen nur kleinen,
spezifischen Leserkreis richten und die Annahme von Kleincom-
puterbeitrdgen wurde drastisch reduziert, deren Anteil im Heft
verringert. Aus dem Profil der MP wurden ausgegliedert Beitrige
zu nichtprogrammierbaren Schaltkreisen, AD/DA-Wandlern, speicher-
programmierbaren Steuerungen u.d.

Trotz dieser erheblichen Profileingrenzung konnte keine durch-

schnittliche Verkilirzung des Verdffentlichungszeitraumes erreicht
werden. Ursache dafidr ist, daB mit dem Eindringen der Computer-
technik in immer mehr Bereiche der Volkswirtschaft die Zahl von
Autoren zunimmt, die qualitativ hochwertige Manuskripte liefert.



Die Wirksamkeit gerade solcher Beitrdge steht in direktem
Verhdaltnis zum Verdffentlichungszeitpunkt.

Beispielsweise kann ein Manuskript von 1988 zur besseren
Nutzung des Programmsystems REDABAS 2 bei der Verdffent-
lichung 1990 fir die Mehrzahl der Leser wertlos sein, da
sie sich bereits in das Nachfolgesystem, REDABAS 3 fiir
l6-Bit-Rechner, einarbeiten. Dies gilt generell fir den
Ubergang von der 8- zur 16-Bit-Technik, der sich rasant
vollzieht und dem mit zeitgleichen, und nicht hinterher-
laufenden Veroffentlichungen entsprochen werden muB. Noch
krasser treten diese Probleme bei speziellen Artikeln fir
Entwicklungsingenieure zutage - beispielsweise Leiterplat-
tenentwurf mit CAD - da dieser Leserkreis mit seiner Tatig-
keit unmittelbar die Erneuerungsrate beeinfluBt.

Eine weitere Einschrankung des Profils der Zeitschrift zur
Verkiirzung der Durchlaufzeit ist nicht mehr moglich, da sie
vor allem der an die MP gestellten und berechtigten Forde-
rung widersprache, Bauelemente, Baugruppen und Programm-
systeme in ihrer Einheit darzustellen. Der Umfang und die
Komplexitdt dieser Bereiche erfordern zur Darstellung je-
doch entsprechende Voraussetzungen (fir den Abdruck von Da-
tenbldattern, vergleichenden Ubersichten, Programmlistings
u.a. steht vergleichbaren Zeitschriften wesentiich mehr
Platz zur Verfiigung).

Wenn von Partei und Regierung der Mikroelektronik/Computer-
technik als Schlisseltechnologie eine Vorrangstellung ein-
gerdaumt wird, so muBB dem, wie in allen Bereichen der Volks-
wirtschaft, auch bei den Publikationsorganen entsprochen wer-
den. Das heiBt, daB der MP als Fachzeitschrift fir Mikroelek-
tronik, Computertechnik und Informatik mindestens ebensolche
Voraussetzungen zu gewdhren sind wie Fachzeitschriften ande-
rer Gebiete.

Es ist daher erforderlich, den Umfang der Zeitschrift - unter
Umstdnden schrittweise - auf 43 Druckseiten zu erhohen.

Eine Bereitstellung von zusdtzlichem Papier fir den Verlag er-
scheint aus diesen Grinden gerechtfertigt; zudem unter Beridck-
sichtigung der Tatsache, daB fiur eine geplante Heimcomputer-
zeitschrift, deren direkte Wirksamkeit fir die Volkswirtschaft
als geringer eingeschdtzt werden muB8, insgesamt glinstigere Be-
dingungen vorgesehen sind.

Sollte einer Erhchung des Papierkontingentes nicht zugestimmt
werden, wird vorgeschlagen, im Verlag Wege zu suchen, um der
MP vergleichbare Bedingungen zu schaffen.

Beispielsweise wird von unseren Lesern nicht verstanden, wes-
halb nach Griindung der MP ganz spezifische Beitrdge zur Mikro-
prozessortechnik nach wie vor in aller Ausfihrlichkeit in ei-
ner Zeitschrift fir Radio, Fernsehen und Elektronik erscheinen,
wiahrend in der MP dafiir die Moglichkeiten fehlen.



So zeigt die Analyse des Jahrganges 1987 der rfe (s. An-
lage), daB hier durchschnittlich 16 Seiten pro Heft fiir
reine Beitrage der Mikroprozessor- bzw. Computertechnik
genutzt werden. Wenn davon ausgegangen wird, daB die MP
gemdB ihrem Auftrag etwa im Verh&dltnis 50 : 50 Hardware-
und Softwarebeitrdge vercffentlichen muB, dann steht ihr
dafir als spezifische Fachzeitschrift nach Abzug des Ru-
brikenteils weniger Platz zur Verfiigung als eine Zeit-
schrift fir Radio, Fernsehen und allgemeine Elektronik
quasi "nebenbei" (ein Viertel des Heftes) nutzen kann.

Nach Erkenntnissen der MP wird dieser Anteil von zahlrei-
chen rfe-Lesern lediglich "mitgekauft", aber nicht ge-
nutzt, wdhrend die daran interessierten Leser diesen Teil
in der speziellen Fachzeitschrift, der MP, erwarten. Eine
Verlagerung solcher Beitrdge in die MP wiirde nicht nur we-
gen der Moglichkeit der Darstellung .als Einheit von Hard-
und Software die Wirksamkeit erhdhen, sondern auch Doppel-
veroffentlichungen reduzieren.

Zum Beispiel wurde der Floppy-Disk-Controller - ein nur in
Computern eingesetztes Bauelement - in der rfe 11/1987 in
einem 4seitigen Beitrag einschlieBlich der Programmierung
ausfihrlich beschrieben; ergdnzt um eine 4seitige Darstel-
lung mit Bildern und Tabellen zur Hard- und Software des
Schaltkreises. Die MP muBte dieses auBerordentlich wichti-
ge Bauelement in zwei Heften (MP 4/88 und MP 7/88) auf ins-
gesamt 7 Seiten mit Verzdgerung darstellen.

Ohne an dieser Stelle weiter auf Fragen der Abgrenzung zur
rfe eingehen zu wollen, muB folgendes festgestellt werden:
Redaktion, Beirat und Herausgeber der MP sind sich darin
einig, daB die Bericksichtigung zumindest der programmier-
baren Schaltkreise (Prozessor-, Controller-, Peripherie-

und Speicherschaltkreise) in der MP ( auch entsprechend ih-
rem Namen) unverzichtbar und im allgemeinen ausreichend ist.
Eine exklusive und/oder umfassendere Darstellung dieser Bau-
elemente der Computertechnik in einer Fachzeitschrift fir
Radio, Fernsehen und allgemeine Elektronik ist unndtig bzw.
nicht effektiv.

Auch muB bemerkt werden, daB es nicht fachgerecht ist, eine
Teilung in Hardware (rfe) und Software (MP) vornehmen zu wol-
len (dies wird durch Beitrdge in der rfe bekrdftigt, die -
trotz anderslautender Erkldrungen der rfe-Redaktion - neben
den Bauelementen auch deren Programmierungsmdglichkeiten auf-
zeigen).

Damit wird zum einen deutlich, daB die Wissensvermittlung zur
Computertechnik eine strikte Trennung in Hardware und Software
nicht zulaBt. Zum anderen zeigt es, daB auch die Behandlung
von Softwarefragen kinftig fir andere Fachzeitschriften unum-
ganglich wird.

Die Berlicksichtigung von Software und ganz allgemein der Com-
putertechnik ist eine Aufgabe, der sich alle Fachzeitschriften
kiinftig stellen miissen. Hierbei muB aber unterschieden werden
in a) spezifische, tiefergehende Beitrdge zur Hardwarebasis
und zur Basissoftware einschlieBlich Standardsoftware (ge-
hGren in die MP) und b) in Beitrdge, die das Verstdndnis des



Anwenders fur sein Arbeitsmittel Computer fordern und ihn
iber die fir sein Fachgebiet vorhandene Anwendungssoftware
informieren. Diese Ubersichts- und anwendungsbezogenen Bei-
trdge der Computertechnik sind in die Zeitschrift des Jje-
weiligen Fachgebietes einzuordnen. Positive Beispiele da-
fiir liefern die beiliegenden Kopien von Zeitschriften un-
seres Verlages. In diesem Sinne ist gegen Beitrdge zur
Mikroprozessor- und Computertechnik in der rfe nichts ein-
zuwenden. Gegen jede Logik verstoBt es dagegen, dal ein auf
dem Gebiet der Mikroprozessor- und Computertechnik tadtiger
Spezialist grundlegende Informationen zu seinem Fachgebiet
nicht der fir ihn extra geschaffenen Fachzeitschrift, der
MP, entnehmen kann, sondern dafir eine artfremde Zeitschrift
beziehen muB.

Die notwendige Seitenkapazitdt fir die MP kann aus heutigem
Kenntnisstand und unter Bericksichtigung personeller und
rdumlicher Konsquenzen, wie schon erwdhnt, auf etwa 48
Druckseiten geschdtzt werden. Bereits eine schrittweise Er-
hohung auf vorerst 40 Druckseiten wiirde zur Verbesserung der
Situation erheblich beitragen.

0b das fir die MP benctigte Papier zusdtzlich fir den Verlag
bereitgestellt oder unter Verlagerung der Prioritdten, die

die Beschliisse von Partei und Regierung bericksichtigen, im
Verlag gewonnen wird, ist aus volkswirtschaftlicher Sicht von
sekunddrer Bedeutung. Von primdrer Bedeutung ist, dalB die

MP als Mittler von Wissen zur Durchsetzung einer Schlissel-
technologie mindestens ebensolche Voraussetzungen erhdlt, wie
sie Fachzeitschriften gewdhrt werden, deren Wirkungsbereiche
derzeit als volkswirtschaftlich nicht vorrangig angesehen wer-
den.

Ich bitte, das vorliegende Anliegen zur Umfangserweiterung ent-
sprechend dem Arbeitsgesetzbuch als Eingabe zu bearbeiten.

Weil
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Datenbanksystem REDABAS
zur Anwendung
in der Augenoptik

D. Kriemann; U. B8hm, Cottbus

Die immer stirkere Orientierung auf den Einsatz von Perso-
nal- und Arbeitsplatzcomputern fiir cinen Anwenderkreis, der
kleine bzw. mittlere Datenmengen zu verwalten hat, erfordert
die Bereitstellung adiiquater Software. Dic technische Basis
ist mit dem PC 1715 des VEB Robotron Biiromaschinenwerk
Sommerda gegeben. In Verbindung mit diesem Personalcom-
puter ist cin vorzitgliches Speichermedium, niimlich dic Dis-
kette, mit Kapazititen von tiber 600 KByte verfiigbar. Zum
besseren Verstindnis: damit lieBen sich nahezu 300 Schreib-
maschinensciten abspeichern.
Ein generelles Problem der meisten EDV-Anwendungen ist
das Bewiiltigen von Informationsmengen. Fiir das Speichern,
Verwalten, Wiederfinden, Auswerten cinschlieBBlich Anzeige
bzw. Druck derartiger Datenbestiinde hat sich die Datenbank-
technologic bewiihrt und durchgesetzt. Eine Vielzahl diesbe-
ziiglicher Anwendungen hat die Vorteile hinreichend und
tiberzeugend bewiesen.
Dic Einsatzmoglichkeiten in der Augenoptik liegen auf der
Hand. Es sind
— Planung und Lagerhaltung von Brillenfassungen und Bril-
lenlinsen
— Auftragserteilung bei Rezeptlinsen, Lagerlinsen und Bril-
lenfassungen
Ersatzteilhaltung
Kundenkartei

|

4. Schluibemerkungen

Wie in jedem anderen Industriczweig macht sich auch im
Handwerksbereich Augenoptik einc Rationalisicrung der Ar-
beit durch Einsatz der Rechentechnik erforderlich.
Durch Einsatz cines Personalcomputers 1715 aus dem VEB
Kombinat Robotron, Biromaschinenwerk Sommerda, und
durch dic Nutzung des entsprechenden Software-Paketes soll
der Augenoptiker von zeitaufwendigen Routinearbeiten ent-
lastet werden, um mchr Zeit {ir dic individuelle Kendenbera-
tung zu haben und um eine bessere und schnellere Versorgung
der Bevolkerung mit Schhilfen gewiihrleisten zu konnen.
Gleichzeitig wird durch eine optimale Lagerhaltung eine Ma-
terialeinsparung fir Linsen und Fassungen erreicht.
Das oben genannte Software-Paket wird durch das Software-
Zentrum des Biliromaschinenwerkes Sommerda als Gesamt-
projekt bzw. in Teilkomponenten vertrieben.

AQO 2404
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D Einige Grundbegriffe der Mikrorechentechnik, die in ciesem und dem folgen-
den Beitrag vorausgesetzt werden, sind zur Erleichterung der Einarbeitung in
diese bisher in unserer Zeitschrift noch nicht vertreten gewesene Materie auf
Seite 22 in alphabetischer Reihenfolge erklirt worden

Dsiehe folgender Beitrag

18

Abrechnungen
- Inventuren. ‘
Dabei ist dic Aulzihlung keineswegs erschoplend. Aufden In-
icgrationsgrad der Einzelkomplexe untercinander sei hier
nicht cingegangen.

1. Prinzipiclles zum Datenbanksystem REDABAS”

Das relationale Datenbanksystem REDABAS st cin lei-
stungstihiges Element der Software. Das Datenbanksystem
REDABAS ist auf kein spezielles Anwendungsgebict zuge-
schnitten. AuBer Leistungsfihigkeit sind Ubersichtlichkeit
und Einfachheit gefordert, um neben Spezialisten auch dem
Nutzerkreis chne rechentechnische Vorkenntnis (2. B. Augen-
optikern) schnelle und flexible Losungen ciner Aufgabe zu er-
moglichen.

Das verwendete relationale Datenmodell kann man verein-
facht darstellen (Tafel 1).

Tafel 1. Darstellung des relationalen Datenmodells

Modell  Typ  Farbe Name SV Mass Feldnamen
2314 402 grau-violett  lrina 52/16
2242 413 roeth-braun  Alexandra SV . 52/160
2309 404 hell-braun Clemens SV . 5220 Datensatz
Werte- |
bereich -

Die zu Beginn festgelegle Struktur der Relation bleibt in der
Regel fiir den gesamten Lebenszyklus konstant. Die Sicht in
Tabellen wird auf das sogenannte Relationsmodell iibertra-
gen.

Die Spalten ciner Tabelle stellen die Merkmalswerte der Rela-
tion dar, die Zeilen ciner Tabelle verkdrpern die Elemente der
Relation, als Tupel bezeichnet.

Fiir cine Relation lassen sich 32 Datenfelder mit einer maxi-
malen Linge von 254 Bytes (Zeichen) definieren. Alle Daten-
sitze haben dann gleiche Linge, maximal 1000 Zeichen.
Zweiaullallende Nachicile des iclationalen Datcamodells sol-
len nicht unerwihnt blciben:

Erstens: nicht oder nicht vollstiindig gefiillte Datenfelder be-
ndtigen den vollen Speicherplatz.

Zweitens: cin inhaltsbezogener Zugriff auf cinen Datensatz
erfordert sequentielles Lesen, somit kommt es zu ciner relativ
hohen Verarbeitungszeit bei Suchprozessen.

Beide Negativerscheinungen des REDABAS treten bei den
Aufgabenstellungen im Augenoptikerhandwerk kaum in Er-
scheinung, da sich die Datenmengen in den meisten Fillen in
Grenzen halten diirften. ‘

2. Grundlegende Funktionen

.

Ohne cinen Zusammenhang wicdergeben zu wollen, seien nur
cinige Funktionen zum Verstindnis von REDABAS aufge-
[Ghrt, die unovdingt notwendig sind.
(1) Einrichten ciner Datei
(1) Erstellen ciner Datei
(12) Andern von Datensiitzen
(13) Hinzufiigen weiterer Datensiitze
(14) Loschen von Datensiitzen
(2) Wiederauffinden aus der Datenbank

Staatl. gepr. Augenoptikerin und Augenoptikmeisterin Doris Kriemann, San-
dower Str. 49, Cottbus, DDR-7500;

Dipl.-lng.-oec. Ulrich Balim. VEB Datenverarbeitungszentrum Cottbus, Wil-
helm-Pieck-Str. 5, Cottbus, DDR-7500.
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35 MPa Schweiverhindung  als
qualitiitsgerecht angeschen wird /17,

rolierenden 'Peile dep
ersichilich, speziliselien
hei deren nter-

withrend sic iiber diesen Werten

fiir die

wiirmungsdreuek mit mindestens 75 anzuselzen, Die

dem sowie des
Diese Pavameter sind villig helviedigend,
dem

iiberscheeitet, bei cine

folgt, dall die Fehihung jmlmi

A SehluBifolgerungen

Das Schwungradreibschweiffen (IST) gestattet es, qualitiitsgerechie
Sehweillverbindungen der Stihle R6M5 mit dem Stahl 45 in
cinem beeiten Schweilidatenbereich ohne Anwendung von Stauch-
matrizen herzustellen, Die relative Torsionslestigheil 1peg der go-
glithten Sehweiiverbindungen der Stiihle R6M5B und 02R6M5 mit
dem Stahl 45 wird doveh das Vorhandensein ciner Fervitzwischen-
schicht bestimmt und betviigt fiie beide Verbindungen 455 MPag
die Zuglestigkeit opy ist fir jede SehweiBverbindung gloich m:
des weniger festen der zu schweilbenden WerkstolTe,

Beim IST des Stahls 02RGM5 mit dem Stahl 45 sind die spe-
zilische linergie, die Sehweiizeit, die Gesamtverkiiezung und der
aufgebrashte Deaek wm das 1,5- his 2fache geringer im Vergleich
sam IST der Stihle RGMS und 45
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Der Computer als Werkzeug (9)

I der letzten Folge warde an einem Programmbeispiel die n-
Alternative (11¢ THIN) Weitere NMiglich-
keiten der Frzeugung von Programmyerzweignngen sind die voll-
Alternative und die Fallanswahl, Bei der vollstiindigen
Alternative wird  noch cin LS Zw eig angeliint
(He oo TN FESEY, der im 1fall einer falsehen Anssage ans-
gelithet wird, Bei der Fallauswahl wivd v AbIfingigkeit vom
Inhalt dev Variablen N7 bei den entsprechenden Programmzeilen-
nummern P7Z forligesetzt (ON VZ GOTO P/, 7). Bei -
scheidungen des Computers isl stels dessen WPingelickeit™ zu be-
achlen, Grolibuchstaben )
und dem Kleinhuehstaben j. So o wird 7z B, der GroBbuchstabe L)
unter der Codezahl 74, der Kleinbuehstabe j aber unter der Code-
zahl 136 im Computer abgelegt. Folglich ist lie den Computer auch
ITEN nicht gleiech KIEW. Mlerdings ist es mit Progeammerwoeite-
rungen  miglich, den Computer arollziigiger®  zu
machen, Groliziigig, aber nicht falseh, das ist fiie den Progeammie-
rer bei der
ter keine leicht zu losende Nulgabe,

vollstiinde gezeigl,
stiindige

(else  sonst)

L unterseheidet streng zwisehen dem

hier etwas

wsturen”™ Arbeitsweise unserer gegenwiirligen Compu-

Daist es schon leichter, unser kleines
von Nahtquerschnitten so zu

Tabelle fiie

Programm zur Berechnung
veriindern, dall eine dibersichtliche
den Sehweillingenicur entsteht, Tabelle Kinnte

Diese

beliehig oft und  mit belichigen Anfangs- und Endwerten  mit
i? REH HAHTQUERSCHHITTY (V,Y)
23.IHPUI”RNFRNGSBLE"NDICKE IN MH
3@ INPUT”STEGRABSTAND 1IN MM=";SA
40 INPUT“STEB?OENE IN MM="; SH
52 aSPUT”HRLB R OEFFN.W. IN GRAD
60 INPUT”EINBRAND IN MM='';E
61 REM TABELLENKOPF
62 PRINT:PRINTBLECHD. '5198112)i

"NRAHTQUERSCHHITTY
63 PRINT TRB(?)»“ONN& UEBERH
TAB(22),"MIT UEBE

64 FOR I=BD TO BD4+S bTE 0.4
70 LET GK=(1-5H)+TAN(HW<P1/180)
80 LET RAO=(1-5H)%xGK+1+5A
90 LEYT HB=2+GK+5R+2<E
100 LET HU=(HB+25)40.674 .4
110 LET AG=-A0+2/3+NU+HB
120 PRINTY I,TAB(?):A0;TAB(22), A6
130 HEXT I
1490 EHD

Schweilitechnik, Berlin 33 (1038, 3

cinem Drueker zn Papier gebreacht werden, Daza wird als weiters
Grundsteuktue die Zihlsehleife henatigt, T Programm  (Bild)
sorgl zuniichst die Anweisung CIS in Zeile 11 Tiie ein Sauber-
Bildsehirms, Tn Zeile 28 wird die Blechdicke ein-
gegeben, bei der die tabellavisehe Aufstellung heginnen soll, Die
Zeilen 300 bis G# vealisicren weiterd erforderliche Fingaben,

Die Testausgaben fiie den Tabellenkopfl cefolgen in den Zeilen 62
und G Eine ansprechende Bildsehivmgestaltung wird dureh An-
gabe von Leerzeichen oder die Verwendung des Tabulators (FAD)
in der PRINT-Anweisung ereeicht, Die Anweisung PRINT TADB (12)
bewirkty, wie vom Tabulator der Schreibmasehine her hekannt, daf
der folgende Text erst ab der Spaltenposition 12 (Achtung, dic
Zithlung heginnt bei Spalte #) aul dem Bildschivm erscheint, Dar-
iiher hinaus bictet die Progeammicesprache BASIC eine Vielzahl
weilerer Maglichkeiten ciner ansprechenden Bildsehirmgestaltung,
was nicht unwesentlich zur Beliebtheit dieser Sprache bei Nichi-
informatikeen beigeteagen hat.

Die Zihlsehleife selbst steckt in den Programmezeilen 64 bis 130,
Wir lassen hier die Laulvariable 1 von einem Anfangs- bis zn
cinem Endwert in einer bestimmten Sehrittweite laufen®, Zeile 64
hedeutet demmnach: e (for = fiir) den Anfangswert I == BD (IKin-
gabewert) bis (to == zu, bis zu) zum Endwert BD + 5 soll in
Sehivitten (step = Schritt) za @.5 Finbeiten das in den Folgezeilen
stehende berechnet und auf dem Bildschiem  ausgegeben werden,
Der sogenannte Schleifenkieper in den Zeilen 78 bis 126 wird
also mit FOR .10 L0 STEP ... eingeleitet und mit NEXT
abgesehlossen, NENT T (hext = niichster Wert) signalisiert dem
Interpreter das Fande des Sehleifenkorpers, Nun wied der Werl
der Lanfvaviablen 1in der gewiinsehten Schrittweite evhoht (2, B.

machen™ des

von b2 aul -5 25) und die Berechnung so lange wiederholt,
his der Eodwert BD 4 5 creeieht ist, Die freic Wahl von  Au-
fangswert, Fadwert und Sehrittweite sowie die Maglichkeit des

Verschachtelns mehrerer Zithlschleifen ineinander machen die Zihl-
sehleife zu ciner leistungsfithigen BASIC-Anweisung,
Inden Progeammzeilen 78 bis 114 wird geeechnet,
chenergebnisse werden den links vom Gleichheitszeichen stehen-
den Variablen zogewiesen, In der Zeile 120 erfolgt die Ausgabe
der Tnhalte dee Variablen 1, AO und AG durch Aneinanderreibuny
mit Semikolons in einer Bildschirmzeile, Aueh hier sorgt die An-
weisung TAB fiie eine zum’ Tabellenkopl passende Gestaltung der
\ll\;,{lh(‘ Dureh Xnderung des Schreittweite oder des Fndwertes
B.BD F 8 anstelle von BD A 5) in der Zeile 64 macht dieses
I\I('inu Programm dice individucllen Gestaltungsméaglichkeiten deut-

lich.,

und die Re-

KT

Droce 11 Guizer,

Swk 6369 Ialle-Neustadt
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Neben den Einsatzmdglichkeiten moder-
ner Rechentechnik, die im Beitrag auf
den Seiten 36-37 dieses Heftes aufge-
zeigt sind, werden in dieser Ubersicht

angewendete Software zur Nachnutzung
empfohlen. ’

AuBerdem lesen Sie in diasem Heft auf
der Seite 57 In der Rubrik ,Rechtsfragen

Rechtsfragen des Einsatzes dezentra-
ler Rechentechnik in Produktionsgenos-
senschaften und im Handwerk®.-

noch einige Beispiele fir im Handwerk

Im Handwerkt‘vorhandene Software (Beispielé)

aus der Praxis“

einen Beltrag zu

die Redaktion

Betriebssystem/

Gotteskamp 2, Woldegk, 2152, Tel.: 4 40

Normerfﬁ!lgng)

Bezirk Betrieb Programmbezeichnung Rechnertyp
Programmier-
sprache
Berlin PGH Klempner Gas-Wasser-Installateure — Registrierung von MaBnahmen fir die Hausrepa- BCA5110
Prenzlauer Berg, Hufelandstr. 11, Tel.: 4 36 81 34 raturpléne
— Materialwirtschaft 2500 Artikel
~ Rechnungslegung, Lohnabrechnung
PGH Zentrum Elektromechanik Materialprogramm © PC1715
Wilhelm-Pieck-Str. 154, Berlin, 1040
Tel.: 2 82 66 02
Dresden PGH ,Moderne Technik*, Klempner-Installateur- Artikeldatei der Materialwirtschaft fir die BCA5110 CP/A
und Helzungshandwerk Branche des Intallateur-, Klempner- 5130 C
F.-C.-Welskopf-Str, 68/220-25, Dresc'an, 8027 und Helzungsbauerhandwerks PC 1716
Tel.: 47 50 71 - Vertrags- und Lieferkontrolle aut Basis s.0. 8. 0.
der Artikeldatei : .
~ Rechnungslegung fir Sanitérinstallationen geméB  s.o0. s.0.
AO (iber die Prelse fir Baureparaturen vor 10.
Mal 1979 Preisliste Nr. 21 )
— Datel mit der Preisliste Nr. 21 als Basis fir vorher-  s.0. s.0. ‘
gehendes Programm ’
Erfurt Fa. Schneider, Dachdeckermeister - Anwenderprogramm fiir Komplexprelse PC 1715 .
Friedrich-Naumann-Str. 13 a, Weimar, 5300 — Rechnungslegung Baubetriebe
Tel.: 38 04
VEB Uhrenkombinat Ersatzteillagerung und Abrechnung in der Uhren- KC 85/2 BASIC
" Ruhla, 5906 Service-Werkstatt !
Uhrmachermeister MeiBner, \ Erwelterung des o. g. Programmes: Reparaturbuch 5. o. 8. 0.
Kemberg, 4604 und Preise
Karl-Marx-Stadt PGH Elektrobau Zwickau H ‘Lohn- und Gehaltsprogramm BCA5110 BROS/SCP
. Bahnhofstr. 21 ¢, Zwickau, 9540, Tel.: 22 85 Pascal 1520
PGH ;Elektrik* . Abrechnungs- und Serviceprogramm fir das Elek- BC A 5110
Goethestr. 13, Limbach-Oberfrohna, 9102, PF 25 trohandwerk ’
Tel.: 39 22
Fa. Ackermann Elektroanlagenbau Rechnungsprogramm KC 85
Erich-Miihsam-Str. 2, Werdau, 9620 .
PGH Dynaimo — Kosten-Erldse-Plan/Ist-Vergleich PC 1715 SCP/REDABAS
Mllerstr. 46, Karl-Marx-Stadt, 9002 - Grundmittelrechnung BCA5110
Tel.: 42845 , 5120
5130
PGH Malerhandwerk ,Rembrandt* ~ Komplexe Finanzbuchhaltung einschl. Kasse,
Dr.-Otto-Nuschke-Str. 30, Aue, 9400 Bank, Eingangs- und Ausgangsrechnung fur das
Tel.: 23 61,2362 Malerhandwerk .
~ Lohnprogramm der kooperativen Einrichtungen
2Zwickau als Nachnutzer .
Leipzig Fa. Ralner Miiller Rechnungslegung, Buchhaltund, einschl. Lohnund . PC 1715
Torgauer Str. 310, Leipzig, 7024 Material :
Klempner/Installation/Propangasabtillung »
PGH Haushaltgeréte-Reparatur - Scherengitterprogramm (CAD) BC A5110
Blumenstr. 7, Lelpzig, 7022, Tel.: 5 99 82 - Lohnprogramm
. ) — Kfz-Analyse ‘ :
Erfurt AG Augenoptik bzw. VEB Biromaschinenwerk Rechnergestiitzter Arbeltsplatz fir das Gewerk Au- PC 1715 SCP/PASCAL
Sémmerda genoptik a . g
WelBenseer Str. 52, PF 43, Sémmerda, 5230, Tel.: 4 34 84 |
Magdeburg Fa. Westphal, Inhaber J. Gorks QGléserprogramm (Lagefbastand/ArtlkellSolf/Ist/Ba- KC 85/1 OPTOS.
Zuckerstr. 2, Magdeburg, 3014, Tel.: 3 1472 standsvergleich fir das Gewerk Augenoptiker) c64 :
Neubrandenburg Fa. Giinter Zihlke Baubémeb Lohnabrachnung (auf der Grundlage erreichter Marl‘ BASiC

metallverarbeitung, Berlin 42 (1488) 2




